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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

ET 181iP from serial number HA429 YY XX XXXX
X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2022+A11:2022+A12:2023 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources
EN IEC 60974-3:2019 Arc Welding Equipment - Part 3: Arc striking and stabilizing devices
Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
EU reg. no. 2019/1784 Directive 2009/125/EC
. i Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
EN IEC 60974-10:2021: requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
ET 181iP is part of ESAB Rogue product family

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s authorised
representative established within the EEA, that the equipment in question complies with the safety and
environmental requirements stated above.

Place/Date Signature

Gothenburg Peter Burchfield C E
2024-09-04 General Manager, Equipment Solutions
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1 BIZTONSAG

1 BIZTONSAG

1.1 Jelmagyarazat

A kézikonyvben mindeniitt: Veszélyre hivja fel a figyelmet! Legyen évatos!

® VESZELY!
Kozvetlen veszélyt jelent, mely azonnali, stilyos személyi sériilést és életvesztést
okoz, ha nem keriilik el.

FIGYELMEZTETES!

Potencidlis veszélyt jelent, mely azonnali, silyos személyi sériilést és életvesztést
okozhat.

Olyan veszélyt jelez, ami kisebb személyi sériilést eredményezhet.

A
A VIGYAZAT!
A\

FIGYELMEZTETES!
Hasznalat el6tt olvassa el és ismerje meg a hasznalati utmutatét,
valamint kdvesse a cimkéken szerepl6 utasitasokat, munkaltatéja L J

biztonsagi el6irdsait és a biztonsagi adatlapokat (SDSs).

1.2  Biztonsagi évintézkedések

Az ESAB készllék hasznaléi maguk felelnek azért, hogy barki, aki a berendezést hasznalja, vagy
annak kozelében dolgozik, minden vonatkozé biztonsagi 6vintézkedést betartson. A biztonsagi
ovintézkedéseknek meg kell felelnitik az adott tipusu késziilékre vonatkozé kévetelményeknek. A
munkahelyen alkalmazandd szokasos el6irasok mellett a kdvetkezd ajanlasoknak is eleget kell tenni.

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a készulék mikodését. A
készulék szabdlytalan Uzemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a késziléket Uzemeltetd sérulését,
vagy a készulék meghibasodasat eredményezheti.

1. Mindenkinek, aki a készUlléket Gzemelteti, tisztaban kell lennie a kovetkez6kkel:
* a hegesztékészilék miikddése,
+ avészkapcsolok helye,
« funkcidja,
+ avonatkozé biztonsagi dvintézkedések,
* hegesztés és vagas vagy a készllék egyéb miikddése.
2. A készllék uzemeltetéjének biztositania kell, hogy
+ illetéktelen személy ne tartézkodjon a készilék hatosugaraban, amikor azt beinditjak,
* senki se maradjon véd6eszkdz nélkul ivhuzaskor vagy a készulékkel térténd munkavégzeés
megkezdésekor
3. A munkahelynek
* munkavégzésre alkalmasnak kell lennie
* huzatmentesnek kell lennie.
4. Egyéni védbéeszkdzok:
* Mindig hasznalja az ajanlott egyéni véddeszkdzdket, azaz a véddszemiveget, a langallé
védéruhat és a védbkesztyiket.
* Ne viseljen laza ruhazatot, példaul salat, vagy karkétét, gydrit, stb., ami beakadhat vagy égési
sérulést okozhat.

0448 524 001 -4 - © ESAB AB 2025



1 BIZTONSAG

5. Altalanos 6vintézkedések:
+ Ellenérizze, hogy a testkabel csatlakozdsa rendben van-e.
» Nagyfesziiltségl berendezésen csak szakképzett villanyszerel6 végezhet munkat.
* Legyen kéznél jol lathato jeldléssel ellatott, megfeleld tlizoltd késziilék
+ Uzemeltetés kdzben a késziiléken nem végezhetd olajozas és karbantartas

Felszerelt ESAB hiitéegység esetén

Csak az ESAB altal jovahagyott hiitékdzeget hasznaljon. A nem jévahagyott h(itbkézeg karosithatja a
berendezést, és veszélyeztetheti a termék biztonsagat. Ehhez hasonlé kar esetén az ESAB altal
vallalt dsszes garancia érvényét veszti.

A rendeléssel kapcsolatos informaciokat lasd a hasznalati utmutaté ,TARTOZEKOK” c. fejezetében.

A FIGYELMEZTETES!
Az ivhegesztés és vagas sérllést okozhat. Hegesztés és vagas esetén tegyen
ovintézkedéseket.

:lﬂ ARAMUTES - halalos sériilést okozhat
-\ e

? * A hegesztdkésziiléket a hasznalati utmutatoban leirtaknak megfeleléen telepitse és
foldelje.

Ne érjen puszta kézzel, illetve nedves kesztylvel vagy ruhaval az &ram alatt allé
elektromos alkatrészekhez vagy elektrédakhoz.

» Szigetelje magat a munkadarabtdl és a foldtdl.
» Gondoskodjon réla, hogy a munkavégzés helye biztonsagos legyen

‘ ELEKTROMOS ES MAGNESES MEZOK (EMF) — veszélyeztethetik az egészséget
ﬁ * A szivritmus-szabalyozoéval rendelkez6 hegeszté hegesztés elétt konzultaljon

orvosaval. Az EMF és egyes szivritmus-szabalyozok kdzott interferencia johet létre.
Az EMF-nek mas, eddig ismeretlen egészséglgyi hatasai is lehetnek.

* A hegeszt6 az alabbi eljarasok alkalmazasaval minimalizalhatja az EMF hatasainak
valo kitettségét:

o Vezesse az elektrodat és a munkakabeleket egylitt, teste azonos oldalan. Ha
lehetséges, rogzitse ragasztdszalaggal azokat. Ne helyezkedjen a
hegesztbpisztoly és a munkakabelek kézé. Figyeljen arra, hogy a
hegeszt6pisztoly kabele vagy a munkakabelek ne tekeredjenek a teste koré.
Tartsa a hegeszt6pisztoly aramforrasat és a kabeleket olyan tavol a testétol,
amennyire csak lehetséges.

o Csatlakoztassa a munkakabelt a munkadarabhoz minél kbzelebb a hegesztendd
felUlethez.

GOZOK ES GAZOK - veszélyeztethetik az egészséget

:Q A" + Tartsa a fejét a fusttdl tavol.

O * Alkalmazzon szell6ztetést, elszivast az ivnél vagy egyszerre mindkét megoldast,
hogy eltavolitsa a fiistoket és gazokat a belélegzés helyérdl és a kérnyezetbdl.

iIVSUGARZAS - szem- és borsériilést okozhat

+ Védje szemét és testét. Hasznaljon megfelelé véd&pajzsot és védészemiiveget,
valamint viseljen védéruhazatot.

+ Védje a kdzelben tartézkoddkat megfelelé paravannal vagy fuggoénnyel.

Ul ZAJ — a tul nagy zaj hallaskarosodast okozhat

Védje hallasat. Hasznaljon fiilvédét vagy mas hallasvédelmet.

0448 524 001 -5- © ESAB AB 2025



1 BIZTONSAG

Nf MOZGO ALKATRESZEK - sériilést okozhatnak
v

Valamennyi ajto, panel, védéelem és feddlap legyen zarva és biztonsagos

©)
e
=
(3 ?/E TUZVESZELY
&_ * A szikra (a szétfroccsend anyag) tizet okozhat. Gy6z6djén meg arrdl, hogy nincs a
kdzelben gyulékony anyag.

* Ne hasznalja zart tartalyok kézelében.

helyzetben régzitve.

+ Karbantartas és hibaelharitds esetén kizardlag szakképzett személy tavolithatja el a
fed6lapokat.

+ Kezét, hajat, laza ruhadarabijait és a szerszamokat tartsa a mozgo alkatrészektél
tavol.

* A szervizelés végeztével, a készllék elinditasa elétt helyezze vissza a paneleket

vagy fed6lapokat, és zarja be az ajtokat.

FORRO FELULET - alkatrészek altali égési sériilés veszélye

* Ne érjen puszta kézzel az alkatrészekhez.

* A munka megkezdése elétt varja meg, amig a berendezés lehiil.

* Az égési sérilések elkerulése érdekében a forrd alkatrészeket csak arra alkalmas
eszkodzokkel és/vagy szigetelt hegesztbkeszty(it viselve fogja meg.

VIGYAZAT!
A termék kizarolag ivhegesztésre szolgal.

VIGYAZAT!

Az A osztalyu berendezés nem hasznalhaté lakékdrnyezetben,
ahol az dramellatas a kisfesziltségli halézaton keresztul
biztositott. A vezetett, valamint a sugarzott zavaras kdvetkeztében
ezeken a helyeken esetleg nehézséget okozhat az A osztalyd
berendezés elektromagneses kompatibilitdsanak biztositasa.

MEGJEGYZES!
Az elektromos berendezéseket ujrahasznosito
létesitményben helyezze el!

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairol szolo
2012/19/EK iranyelvre és annak a nemzeti jogszabalyok szerinti
végrehajtasara tekintettel az elektromos és/vagy elektronikus
berendezéseket hasznos élettartamuk leteltével Ujrahasznositd

létesitményben kell elhelyezni. _

Miutan 6n felel a berendezésért, az 6n feladata, hogy
tajékozadjon a jévahagyott begyjtéhelyekrél.

Tovabbi tajékoztatasért forduljon a legkdzelebbi ESAB
forgalmazoéhoz.

Az ESAB-nal hegesztési tartozékok és személyi védoéfelszerelések széles valasztéka kaphato.
Rendeléssel kapcsolatos informacidkért forduljon a helyi ESAB forgalmazéhoz, vagy
latogasson el weboldalunkra.

0448 524 001 -6 - © ESAB AB 2025



2 BEVEZETES

2 BEVEZETES

A Rogue et 181iP inverteralapu aramforras MMA impulzus, TIG / GTAW (volframelektrodas
védbégazas), TIG impulzus és HF TIG / GTAW (nagyfrekvencias volframelektrédas védégazas)
hegesztéshez hasznalhaté.

A késziilékhez valé ESAB tartozékok jelen utmutato ,TARTOZEKOK” fejezetében talalhatok.

2.1 Berendezés

A Rogue ET 181iP részei:

+ Aramforras

* Munkadarab-rogzit6 vezetékkészlete
*  TIG/GTAW hegeszt6pisztoly

*  Gaztémlé

* Biztonsagi kézikdnyv

* ROdvid utmutato

0448 524 001 -7 - © ESAB AB 2025



3 MUSZAKI ADATOK

3 MUSZAKI ADATOK

Rogue ET 181iP

Kimeneti fesziiltség 230V £15%
1~ 50/60 Hz

Primer aramerésség

Iy MMA / SMAW / Pélca 36 A

lox TIG / GTAW 24 A

Terhelés nélkiili aramigény energiatakarékos

Uzemmaodban 30w

Beallitasi tartomany

MMA/SMAW/Palca 20-180 A

TIG/GTAW 10-180 A

Megengedheto terhelés MMA/SMAW/Palca hegesztésnél

20%-o0s eszkdzkihasznaltsag esetén 170A/ 26,8V

60%-0s eszkozkihasznaltsag esetén 97A/239V

100%-0s eszkozkihasznaltsag esetén 75A/23V

Megengedhet6 terhelés TIG/GTAW hegesztésnél

25%-0s eszkozkihasznaltsag esetén 180A/17,2V

60%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 116 A/ 146V

100%-0s eszkbzkihasznéltsag esetén 90A/136V

Eszlelhetd teljesitmény 1, maximalis

aramer@sség esetén 8,7 kVA

Aktiv teljesitmény |, maximalis aramer&sség

esetén 5,6 kW

Teljesitménytényez6é maximalis aramerfsség esetén

TIG/IGTAW 0,63
MMA/SMAW/Palca 0,63
Hatékonysag maximalis aramerdsség esetén
MMA/SMAW/Palca 89%
TIG/GTAW 89%
Uresjarati fesziiltség U, max

VRD 35 V kikapcsolva 63V DC
VRD 35 V bekapcsolva <30V

Uzemi hémérséklet

-10 °C és +40 °C kozott
(+ 14 °F és 104 °F kozott)

Szallitasi homérséklet

-20 °C és +55 °C kozott
(-4 és +131 °F kdzott)

Folyamatos hangnyomas terhelés nélkiili
allapotban

<70dB

0448 524 001 -8-
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3 MUSZAKI ADATOK

Rogue ET 181iP

Méretek H x Sz x M 403 x 153 x 264 mm
(15,9%6x10,4 hiivelyk)

Tomeg 8,7 kg

Szigetelési fokozat transzformator F

A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya IP23S

Alkalmazasi osztaly

Elektromos haloézat, S

sc min

A halézatban a minimalis zarlati aram megfelel az IEC 61000-3-12 szabvanynak.

Miikodési ciklus

A miikodési ciklus szazalékban kifejezve arra az idétartamra utal egy tizperces idészakon belil,
ameddig tulterhelés nélkul meghatarozott terheléssel hegeszthet, illetve vaghat. A mikddési ciklust
legfeljebb 40 °C-ra tervezték.

A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya
Az IP kéd a készllékhaz érintésvédelmi osztélyat jeldli, vagyis a szilard testek, illetve a viz behatolasa
elleni védelem mértékét.

Az IP23S jelli készuléket kultéri és beltéri hasznalatra tervezték; csapadék esetén azonban nem
Uzemeltetheté.

Alkalmazasi osztaly

A szimbdlum azt jelzi, hogy az dramforrast fokozottan veszélyes kérnyezetben torténé hasznalatra
tervezték.

0448 524 001 -9- © ESAB AB 2025



4 UZEMBE HELYEZES

4 UZEMBE HELYEZES

A telepitést szakembernek kell végeznie.

VIGYAZAT!
A terméket ipari hasznélatra tervezték. Lakokoérnyezetben a berendezés interferenciat
okozhat. A medfelel6 dvintézkedések megtétele a felhasznalé feladata.

4.1 Helyszin

Ugy helyezze el az aramforrast, hogy a hiitélevegé bemeneti és kimeneti nyilasai ne legyenek
elfedve.

A. Minimum 200 mm (8 huvelyk)
B. Minimum 200 mm (8 hivelyk)

A FIGYELMEZTETES!
Rogzitse a berendezést, kiiléndsen, ha a talaj egyenetlen, vagy lejt6s.

4.2 Emelési utasitasok

Ezek az egységek szallitdsra szolgal6 fogantyuval vannak felszerelve.

A FIGYELMEZTETES!
Az dramités halalos lehet. Ne érjen az aram alatt allo elektromos alkatrészekhez. A hegesztd
aramforras mozgatasa elétt valassza le a bemeneti aramvezetékeket az aramtalanitott
tapvezetékrol.

A FIGYELMEZTETES!
A berendezés leesése sulyos személyi sérlléseket okozhat, és a berendezés karosodasat
eredményezheti.

Emelje fel az egységet a tok tetején 1évs fogantyaval.

0448 524 001 -10 - © ESAB AB 2025



4 UZEMBE HELYEZES

4.3 Halozati aramellatas

MEGJEGYZES!

A Rogue ET 181iP nem felel meg az IEC 61000-3-12 szabvanynak. Ha kisfesziltség
kozlizemi halézatra van csatlakoztatva, a berendezés telepit6je vagy hasznaloja felel6s azért,
hogy — sziikség esetén a haldzat izemeltetdjével valé konzultacié révén is — biztositsa a
berendezés csatlakoztathatésagat.

Az aramforras automatikusan az adott bemeneti fesziiltséghez all be. Gy6z8djon meg rola, hogy a
megfeleld biztositék védi. Az eldirasoknak megfelel6 vedéfoldelést kell kialakitani.

1. Adattabla a halézatra kapcsolas adataival.

A Rogue ET 181iP késziilékekhez ajanlott biztositékméretek és minimalis kabelteriilet

Tapfesziiltség 230 VAC
Elektromos kabelek teriilete 2,5 mm?
Maximalis aramérték | 36 A
MMA/SMAW/Palca

1eff MMA / SMAW / Pélca 16 A
Biztositék tularamvédelemmel, D MCB tipusu 25A
Tapfesziiltség 230 VAC

0448 524 001 -1 - © ESAB AB 2025




4 UZEMBE HELYEZES

A Rogue ET 181iP késziilékekhez ajanlott biztositékméretek és minimalis kabelteriilet

Ajanlott hosszabbité6 maximalis hossza 100 m
Hosszabbité javasolt minimalis mérete 4 mm?2
MEGJEGYZES!

A Rogue ET 181iP kiilénféle valtozatai kilonb6zé kimeneti fesziltségekhez vannak
hitelesitve. Mindig nézze meg az adattablat a hasznalatban Iévé aramforras specifikacidiért.

MEGJEGYZES!
Az aramforras hasznalata soran tartsa be a vonatkozé nemzeti rendeleteket és el6irasokat.

Aramellatas generatorral

Az aramforras kilénb6zé tipusu generatorokroél taplalhaté. Egyes generatorok azonban esetleg nem
biztositanak elegend6 energiat a hegeszté-aramforras megfeleld mikddtetéséhez. Automatikus
feszlltségszabalyozassal (Automatic Voltage Regulation — AVR), vagy ezzel egyenértékii vagy jobb
tipusu szabalyozassal rendelkezd, 8 kW-os névleges teljesitményl generatorok ajanlottak.

0448 524 001 -12 - © ESAB AB 2025



5 UZEMELTETES

5 UZEMELTETES

A késziilék kezelésére vonatkozé altalanos biztonsagi szabalyok e kézikonyv "BIZTONSAG" c.
fejezetében talalhatok. A berendezés hasznalata el6tt tanulmanyozza alaposan!

MEGJEGYZES!
A berendezés mozgatasahoz az erre valo fogantyut hasznalja. Soha ne huzza a kabeleknél
fogva.

EIGYELMEZTETES!
Aramités! Mikddés kézben ne érjen a munkadarabhoz vagy a hegesztéfejhez!

5.1 Csatlakozasok és vezérlo eszkozok

Vezérl6panel

Pozitiv hegeszt6 kimenet
Negativ hegeszt6 kimenet
Csatlakozokabel

Halozati tapellatas kapcsolgja, 1/10

TIG / GTAW kapcsolé / Taviranyito aljzat
Gazadagolé kimenete

Gazadagolé bemenete

PN~
® N O

5.2 Hegeszt6- és testkabelek csatlakoztatasa

Az aramforrasnak két kimenete van, egy pozitiv hegesztd kimenet (+) és egy negativ hegesztd
kimenet (-) a hegesztd és a testkabelek csatlakoztatdsahoz. A hegesztési eljarastol vagy a hasznalt
elektréda tipusatol figg, hogy a hegesztékabelt melyik kivezetéshez kell csatlakoztatni.

*  TIG/GTAW-hegesztés esetén a hegesztbpisztoly a negativ hegesztd kimenetet (-), a testkabel
pedig a pozitiv hegeszté kimenetet (+) hasznalja.

+  MMA/SMAW/Palca hegesztés esetén, a hasznalt elektrdéda tipusatdl fliggéen a hegesztékabel
csatlakoztathaté a pozitiv hegesztékimenethez (+) vagy a negativ (-) hegesztékimenethez. A
kivezetés polaritasa az elektréda csomagolasan talalhato.

0448 524 001 -13 - © ESAB AB 2025



5 UZEMELTETES

1) Csatlakoztassa a testkabelt az aramforras masik kimenetéhez.

2) Roégzitse a testkabel érintkezéjét a munkadarabhoz, és biztositsa, hogy az érintkezés a
munkadarab és a hegeszt§-aramforras testkabelének kimenete kdzott megfelelé.

5.3 A tapellatas be-/kikapcsolasa

VIGYAZAT!
Hegesztés kdzben (terhelés alatt) ne kapcsolja ki az aramforrast.

1) A kapcsolo6 ,BE” (1) allasba kapcsolasaval helyezze aram ala a berendezést.

2) A készllék kikapcsolasahoz allitsa a kapcsolét ,KI” (O) allasba.

Ha az aramellatas megszakad, vagy az aramforrast a szokasos médon kikapcsoljak, a hegesztési
programok mentésre kerilnek, és azok a berendezés kdvetkezd bekapcsolasakor rendelkezésre
allnak.

54 Ventilatorvezérlés

Az ET 181iP sziikség szerint ventilatorral van felszerelve. A ventilator sziikség szerint automatikusan
kikapcsolja a hiitéventilatort, amikor nincs ra sziikség. Ennek két f6 elénye van: (1) az
energiafogyasztas minimalizalasa, és (2) az aramforrasba szivott szennyezéanyagok, példaul por
mennyiségének minimalizalasa.

MEGJEGYZES!
A ventilator csak akkor mikddik, ha hitésre van szlkség, és ha nincs ra szikség,
automatikusan kikapcsol.

5.5 Hovédelem

Az aramforras rendelkezik tulmelegedés elleni hbvédelemmel. Tulmelegedés esetén

leall a hegesztés, a panelen vilagitani kezd a talhevilést jelz6 lampa, és egy
hibauzenet jelenik meg a kijelzén. A védelem automatikusan helyredll, amint megfelelé

mértékben lecsokken a hémérséklet.

5.6 Funkciok és szimboélumok

MMA/SMAW/Palca hegesztés

/- Az MMA / SMAW / Palca hegesztést bevonatos elektrodakkal torténé hegesztésnek is

nevezik. Az ivhizas megolvasztja az elektrédat, annak bevonata védéréteget képez.

MMA / SMAW / Palca hegesztés esetén a hegeszté aramforrast a kdvetkezdk
egészitik ki:

* hegesztbékabel elektrodafogoval

« Testkabel bilinccsel
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5 UZEMELTETES

Az iv ereje

Arc Force Az iver6sség funkcio hatarozza meg az aramerésség valtozasat az iv hosszanak
hegesztés soran térténd valtozasa kdzben. Hasznaljon alacsony értékl iverésséget
egy nyugodtabb, kevesebb anyagot kifrocskol6 ivért, illetve magasabb értéki
iverésséget a forrd iveért.

Az iver6sség csak MMA / SMAW / Palca hegesztésre vonatkozik.

Meleginditas

Hot Start A meleginditas funkcio ideiglenesen megnéveli az aramértéket a hegesztés elején.
Ezzel a funkciéval csokkentheti az elégtelen fuzio, valamint az elektréda hegedésének
és karcolasanak kockazatat.

A meleginditas csak MMA / SMAW / Palca hegesztésre vonatkozik.

TIG/GTAW hegesztés
TIG/GTAW-hegesztés soran egy nem olvadé volfram elektrodaval huzott ivvel
,- megomlesztik a munkadarabot. Az 6mledéket és az elektrédat védégaz veszi korul.

TIG/GTAW-hegesztés esetén a hegeszté aramforrast a kdvetkez6k egészitik ki:

*  TIG/GTAW hegeszt8pisztoly gazszeleppel
* argongaz-palack

e argongaz nyomasszabalyozd

» volfram elektréda

Ez az aramforras végzi a LiftArc™ inditast.

A volfram elektrédat hozza kell érinteni a munkadarabhoz, majd nyomja meg a
hegesztbpisztoly kapcsoldjat. Amikor késdbb elemelik azt a munkadarabtdl, az iv
korlatozott aramszinten jon létre. Az iv ledllitasahoz engedje fel a gombot.

J NF gyujtas

' Az NF (nagyfrekvencias) gyujtas funkcidval ugy lehet ivet hizni, hogy a volfram

’ A |ckirodat szikrazasig kozelitik a munkadarabhoz, és megnyomjak a TIG / GTAW
hegesztbpisztoly kapcsoldjat.

Fesziiltségcsokkentd eszkdz (VRD)

VR D A VRD-funkcié biztositja, hogy az iiresjarati fesziiltség ne haladja meg a 35 V értéket,
amikor nem folyik hegesztés. Ezt a panelen egy vilagité VRD lampa jelzi. E funkcid
aktivalasa érdekében vegye fel a kapcsolatot egy engedéllyel rendelkezé ESAB
szerviztechnikussal.
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5 UZEMELTETES

Impulzushegesztés

m Az impulzushegesztés egy olyan technika, amelyet els6sorban a hegesztési olvadék
és a megszilardulasi folyamat szabalyozasanak javitasara, valamint az anyagtorzulas

minimalizalasara hasznalnak a hébevitel csokkentésével. Az aram pulzalasa idét ad a
hegesztési olvadéknak, hogy legalabb részben megszilarduljon az egyes impulzusok
kozott. Az impulzushegesztés bedllitasdhoz meg kell hatarozni a kdvetkezé
paramétereket: cslicsaram, impulzusfrekvencia és hattéraram. Az
impulzusfrekvencia-tartomany MMA (izemmaédban 0,2-100 Hz, TIG izemmaddban
0,2-500 Hz.

Kapcsol6 lizemmod jelzé

A kapcsolélizemmod-vezérlé a hegesztbpisztoly-kapcsolé funkcidinak atkapcsolasahoz hasznalhat6 2
Utem (2T) és 4 Gtem (4T) kozott TIG/IGTAW lzemmaodban.

2T mod (2 item)

2T mdd (ha a kapcsold izemmad jelz6fénye nem vilagit). Ebben az tzemmaodban a
hegesztbpisztoly kapcsoldjat lenyomva kell tartani ahhoz, hogy a hegesztési kimenet
aktiv legyen. Nyomja meg és tartsa lenyomva a hegeszt6pisztoly kapcsoléjat az
aramforras (hegesztés) aktivalasahoz. A hegesztés leallitdsahoz engedje fel a
hegesztdpisztoly kapcsoldjat.

modot féként hosszu hegesztési munkamenetek soran hasznaljak a kezelé
faradtsaganak csokkentése érdekében. Ebben az izemmaodban a kezel6
megnyombhatja és felengedheti a hegesztépisztoly kapcsoldjat, és a kimenet aktiv
marad. Az aramforras kikapcsolasahoz a mikddteté kapcsolét ismét le kell nyomni,
maijd fel kell engedni, igy a kezelének nem kell nyomva tartania a hegesztdpisztoly
kapcsolojat.

4T méd (4 litem)
4T maod (akkor aktiv, ha a kapcsold izemmad jelzéfénye vilagit). Ezt a hegesztési
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5 UZEMELTETES

5.7 Vezérl6panel

1. Tulmelegedés jelz6 7. Opciék gomb
2. Kijelzb 8. Hegesztéaram-szabalyozé gomb és specialis

funkciévezérlé gomb
3. VRD-funkcié (csOkkentett Uresjarati feszliltség)9. Folyamatvalaszté gomb

jelzd
4. Kapcsolé lzemmad jelzd 10. MMA / SMAW / Palca visszajelz6
5. Impulzusos tzemmdd jelzd 11. TIG / GTAW LiftArc™ visszajelz6
6. Frekvencia jelz6 12. TIG / GTAW HF visszajelz6
Folyamatvalaszté gomb (9):
+ TIGHF (12)

* TIG LiftArc™ (11)

*  MMA/SMAWI/Palca (10)
* Navigacio

« Paraméter kivalasztasa

Nyomja meg 3 masodpercig a folyamatvalaszté gombot (9) a specialis funkcidok menuibe |épéshez,
majd nyomja meg a folyamatvalaszté gombot (9) az értékek kivalasztasahoz.

Az utolsé kivalasztas utan, ha 5 masodpercig zavartalanul marad, a specialis funkcidok menu bezarul.
A specidlis funkcidk bizonyos paraméterei az impulzusizemmaodhoz tartoznak, amelyek csak a
specialis funkciok menu impulzus funkcidjanak bekapcsolasa utan érheték el vagy allithatdk be.

Vezérlégomb (8):
Az értékek modositdsahoz:
TIG/GTAW HF vagy LiftArc™ {izemmodban:

* A hegesztégaz-el6aramlas ideje (PREG 0 -5 s)

* Inditéaram (IGNA 10 — 100%)

+  Aramfelfutasi idé (SLPU O —10's)

+ Aramlefutasi idé (SLPD 0 — 10 s)

e Zarbéaram (FINA 10 — 100%)

* A hegeszt6gaz-utdaramlas ideje (POSG 0.5 - 15 s)
« Alaparam (BKGA 10 — 100%)

MMA / SMAW / Palca iizemmaédban:
+ Alaparam (BKGA 60-80%)
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5 UZEMELTETES

Meleginditas (HOTS -10 — +10)
iverésség (ARCF -10 — +10)
Celluléz elektroda (CELLA be/ki)

Opciok gomb (7):
Nyomja meg az Opcidk gombot (7) a kdvetkez6k beallitdsahoz:

» Kapcsolo izemmodd (4): 2 Gtem / 4 Gtem.

* Impulzusos tzemmad (5): (Be / Ki).

» Frekvencia (6): 0,2-100 Hz MMA / SMAW / Palca folyamatnal vagy 0,2-500 Hz TIG / GTAW
folyamatnal) — csak akkor, ha az Impulzus tizemmaod BE van kapcsolva.

5.8 Tavvezérlo

Csatlakoztassa a tavvezérl6t az aramforras elllsé részéhez. Ha a tavvezérl6 csatlakoztatva van,
automatikusan aktivalodik. Az aramforrds maximalis beallitasat az adott el6lapi kezel6szerv hatarozza
meg, flggetlenll a tavvezérld eszkdz beallitasatol.
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6 SZERVIZ

A FIGYELMEZTETES!
A tisztitads és a karbantartas idejére a halézati dramellatast meg kell szakitani.

VIGYAZAT!
A védblemezek eltavolitasat kizarélag megfeleld villamossagi ismeretekkel rendelkezé
(jogosult) személyek végezhetik.

A VIGYAZAT!
A termékre gyartdi garancia vonatkozik. Ha a szervizelést jogosulatlan szervizkbzpont vagy
személyzet végzi, a garancia érvényét veszti.

MEGJEGYZES!
A biztonsagos és megbizhaté mikodés érdekében fontos a rendszeres karbantartas.

MEGJEGYZES!
Rendkivul poros kdrnyezet esetén gyakrabban végezzen karbantartast.

Minden hasznalatot megel6z&en ellenérizze a kovetkezbket:

* Atermék és a kabelek nem sérlltek,
* A pisztoly tiszta és nem sérdlt.

6.1 Szokasos karbantartas

Karbantartasi Utemterv normal kériimények mellett. Minden hasznalat elétt ellenérizze a berendezést.

Intervallum Karbantartasi tertlet
3 havonta \
Tisztitsa meg vagy Tisztitsa meg a Ellendrizze vagy
tavolitsa el az hegeszt6kimeneteket: cserélje ki a
olvashatatlan cimkéket. hegesztGkabeleket.

6 havonta

Tisztitsa meg a
berendezés belsejét.
Hasznaljon csdkkentett
nyomasu, szaraz
sUritett leveg6t.

6.2 Az aramforras tisztitasa

Az dramforras teljesitményének fenntartasa és élettartamanak ndvelése érdekében elengedhetetlen a
termék rendszeres tisztitasa. A gyakorisag a kdvetkez6ktél figg:
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6 SZERVIZ

* A hegesztési eljaras
* Az ivhuzas ideje
* A munkakoérnyezet

A VIGYAZAT!
Gy6z6djon meg rola, hogy a tisztitast megfeleléen el6készitett munkaterileten végzik.

A VIGYAZAT!
A tisztitas soran mindig viseljen ajanlott személyi védéfelszerelést, példaul flldugdt,
véd&szemiveget, maszkot, keszty(it és munkavédelmi cip6t.

1) Kapcsolja le az aramforrast a féaramkorrél.

2) Nyissa ki a burkolatot, és porszivoval tavolitsa el az 6sszegyiilt szennyez&dést,
fémreszeléket, salakot és laza anyagot. Tartsa tisztan a sont és az 6lomcsavar fellleteit,
mivel a felhalmozdédott idegen anyagok cstkkenthetik a hegeszté kimeneti
hegesztéaramat.
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7 HIBAELHARITAS

A szakszerviz értesitése el6tt probalkozzon az alabbi ellenérzési és vizsgalati modszerekkel.

* Mielétt javitasi munkalatokba kezdene, ellendrizze, hogy le van-e vélasztva a halézati tapellatas.

A hiba tipusa

Megsziintetésére tett intézkedés

MMA/SMAW/Pélca
hegesztési problémak

Ellendrizze, hogy a hegesztési eljaras MMA/SMAWY/Palca izemmaddra
van-e beallitva.

Ellendrizze, hogy a hegeszts- és testkabelek helyesen vannak-e
csatlakoztatva az aramforrashoz.

Ellendrizze, hogy a testkabelbilincs megfeleléen érintkezik-e a
munkadarabbal.

Ellenérizze, hogy megfelel6 elektrodakat és polaritast hasznaljon. A
polaritast az elektréda csomagolasan ellendrizheti.

Ellendrizze, hogy a helyes hegesztési aramérték (A) van-e beallitva.

fverésség és meleginditas médositasa.

TIG/GTAW hegesztési
problémak

Ellenérizze, hogy a hegesztési folyamat be van-e allitva LiftArc™ TIG /
GTAW-ra, ha szilikséges.

Ellenérizze, hogy a TIG/GTAW pisztoly és testkabelek helyesen
vannak-e csatlakoztatva az aramforrashoz.

Ellenérizze, hogy a testkabelbilincs megfeleléen érintkezik-e a
munkadarabbal.

Ellenérizze, hogy a TIG/GTAW pisztoly kabele csatlakozik-e a negativ
hegesztékimenethez.

Ellenérizze, hogy a megfelelé véddégazt, gazaramot, hegesztéaramot,
toltérad-elhelyezkedést, elektrodaatmérét, illetve az aramforras
megfelel6 hegesztési mddjat hasznalja-e.

Nincs iv

Ellendrizze, hogy az aramforras kapcsoldja be van-e kapcsolva.

Ellenérizze, hogy be van-e kapcsolva a képernyd; igy meggy6zédhet
arrol, hogy az aramforras aram alatt van-e.

Ellenérizze, hogy a vezérl6panel kijelz6je helyes értékeket mutat-e.

Ellenérizze, hogy a hegeszts- és a testkabelek helyesen vannak-e
csatlakoztatva.

Ellenérizze az aramforras biztositékait.

Hegesztés kézben
megszakad a
hegesztéaram-ellatas.

Ellenérizze, hogy a tulmelegedést jelzd LED (h&védelem) vilagit-e a
vezérlpanelen.

Folytassa a ,Nincs iv” hibaelharitasi opciéval.

A hévédelem gyakran
mikodésbe 1ép

Ugyeljen arra, hogy ne Iépje tul az On altal hasznalt hegesztési aram
ajanlott mikoddési ciklusat.

Lasd az aramforras ,Mikodési ciklus” cim( részét itt: “Miiszaki
adatok”, oldal 9.

Ellendrizze, hogy a légbeszivo és -kifujo nyilasok nincsenek-e
eldugulva.

Tisztitsa meg a gép belsejét a szokdsos karbantartasi médszerekkel.

0448 524 001
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8 POTALKATRESZEK RENDELESE

VIGYAZAT!
Javitast és elektromos munkakat csak engedéllyel rendelkezd ESAB szerviztechnikus

végezhet. Csak eredeti ESAB cserealkatrészeket hasznaljon.

A Rogue ET 181iP kialakitasa és tesztelése az EN60974-1 és EN60974-10 nemzetkézi és eurdpai
szabvanynak megfeleléen tortént. Szervizelés vagy javitas elvégzése utan a munkat végzé
személy(ek) feladata annak biztositasa, hogy a késziilék tovabbra is megfeleljen a fenti szabvany

el6irasainak.
Pot- és kopo alkatrészek a legkdzelebbi ESAB forgalmazoétol rendelheték, lasd: esab.comértéket.

Rendeléskor adja meg a termék tipusat, sorozatszamat, megnevezését és a poétalkatrész listanak
megfelel6en a pétalkatrész szamat. Ez lehetévé teszi a rendelés Osszeallitasat és a pontos szallitast.
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FUGGELEK

RENDELESI SZAM

Ordering number Denomination Type Notes
0705 002 011 Power source Rogue ET 181iP CE, UAE
0705 002 028 Power source Rogue ET 181iP SEA

0448 524 *

Instruction manual

A kézikdnyv dokumentumszamanak harom utolsé szamjegye a kézikdnyv verziéjat mutatja. Ezért itt *
szimbolummal helyettesitjik azokat. Gy6z8djon meg arrdl, hogy a termékhez tartoz6 sorozatszamu
vagy szoftververziéju kézikdnyvet haszndlja, lasd a kézikdnyv elsé oldalat.

A miszaki dokumentacio a kovetkez6 oldalon érhet6 el: www.esab.com.

0448 524 001

-24 -

© ESAB AB 2025



FUGGELEK

TARTOZEKOK
TIG /| GTAW torches
0700 025 588 TIG / GTAW Torch, SR-B 26, 4 m
0700 025 581 TIG / GTAW Torch, SR-B 26, 8 m
0700 025 589 TIG / GTAW Torch, SR-B 26FX-R, 4 m
0700025590 | emote
TIG / GTAW Torch, SR-B 26FX-R, 8 m
Remote
Return cable kits
0700 006 901 Return cable kit, OKC 50, 3 m
0700 006 885 Return cable kit, OKC 50, 5 m
0700 006 900 Electrode holder Handy, 200 A with 25 mm?,
3 m, OKC 50
0700 500 084 Remote control, MMA / SMAW / Stick 4
W4014450 Foot pedal, with 4,5 m (15 ft) cable, 8 PIN P
\‘/
AN
0700 500 086 Shoulder strap
0448 524 001 © ESAB AB 2025
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